TABLES OF EQUIVALENCE FOR COLD FINE PLATES THICKNESS

THICKNESS - mm Weight THICKNESS - mm Inch
Nominal | Spacing Minimum Maximuml kg/m? Gauge | Nominal | Minimum | Maximum| nom.
*0,30 0,25 b e L5 2,40 30 0,30 NES 054 012
0,34 +0,05 0,29 0,39 2,72 29 0,34 0,29 0,39 013
*0,38 0,33 0,43 3,04 28 0,38 0,33 0.43 .015
0.43 0,38 0,48 3,44 af 0.42 0,37 0,47 016
*0,45 0,40 0,50 3,60 26 0,46 0,41 0,51 .018
0,53 0,45 0,61 4,24 25 0,53 0,45 0,61 .021
*0,60 +0,08 0,52 0,68 4,80 24 0,61 0,53 0.69 .024
0,67 0,59 0,75 5,36 23 0,68 0,60 0,76 .027
0T 0.67 0,83 6,00 22 0,76 0,68 0.84 .030
*0,85 +0,09 0,76 0,94 6,80 21 0.84 0,75 0,93 .033
*0,90 0,81 0,99 7,20 20 0,91 0,82 1,00 .036
*1,06 +0,10 0,96 1,16 8,48 19 1,06 0,96 1,16 .042
*1,20 1,10 1,30 10,00 18 1,21 1.1 1,31 .048
1,40 +0,13 1,27 1,63 11,20 17 1,37 1,24 1,50 .054
*1,50 1T 1,63 12,00 16 1,52 1,39 1,65 .060
*1,70 1,57 1,83 13,60 15 1,71 1,58 1,84 .067
*1,90 +0,18 1,72 2,08 15,20 14 1,90 1,72 2,08 10s
bl 2,07 2,43 18,00 13 2,28 210 2,46 .090
*2,65 +0,25 2,40 2,90 21,20 12 2,66 2,41 2,91 105
*3,00 2,75 3,25 24,00 11 3,04 2,79 3,29 120



TABLES OF EQUIVALENCE FOR HOT FINE PLATES THICKNESS

NBR - 5206

THICKNESS - mm Weight THICKNESS - mm Inch
Nominal | Spacing Minimum| Maximum| kg/m? Gauge | Nominal | Minimum | Maximum| nom.
1,50 =20, 1155 (35 1,65 12,00 16 il o2 (IF317 1,67 .060
1,70 1,55 1,85 13,60 15 1,71 1,56 1,86 .067
1,90 1,70 2,10 15,20 14 il 210 1,70 2,10 (0173

2,00 *+0,20 1,80 2,20 16,00 -
P 2,05 2,45 18,00 13 2,28 2,08 2,48 .090
2,65 2,40 2,90 21,20 12 2,66 2,41 2,91 105
3,00 2N5 S25 24,00 11 3,04 2,79 8829 120
3,35 +0,25 3,10 3,60 26,80 10 3,42 3,17 3,67 134
SW5 8,500 4,00 30,00 9 3,80 S5 4,05 149
4,25 4,00 4,50 34,00 8 4,18 3,93 4,43 164
4.50 4'25 NS 36,00 7 455 430 4,80 177
4,75 4,50 5,00 38,00 3/6" 4,76 4,51 5,01 .188
5,00 4,75 525 40,00 6 4,94 4,69 5,19 194



TABLES OF EQUIVALENCE FOR ZINC PLATES THICKNESS [

(CSN STANDARD)
NBR - 7008
THICKNESS - mm Peso
MSG | Nominal |Spacing Minimum | Maximum| kg/m?
30 835 0,28 0,42 2,80
28 0,43 0.0 0,36 0,50 3,44
26 0,50 0,43 (s 4,00
24 0,65 +0,10 0,55 0,75 5,20
22 0,80 0,70 0,90 6,40
20 0,95 012 0,82 1,07 7,60
19 1,11 == (N5 0,96 1,26 8,88
18 125 1,10 1,40 10,00
16 £.55 == @ 1,38 (I 12,40
14 1,95 020 1,73 2.1 15,60
13 2,30 2,08 250 18,40

12 2,70 +0.25 2,45 2,95 21,60



Technical

TABLE OFC
CHEMICAL COMPOSITION / MECHANICAL PROPERTIES

Chemical Composition

ae e | p|s|s &EZ) (knR;;) enen ol
Max.| Max.| Max.| Max. | Max.| min. | min. Thiﬁt‘;?:jss Meas#;?"sase \Mﬂje 9% =18
NBR 7008 zC 015 060 005 005 -
NBR 10735  ZAR-230 0,20 0,04 004 230 310 any 50 22
ZAR-250 020 - 0,10 004 250 360  any 50 18
ZAR-280 0,20 0,10 004 280 380  any 50 16
ZAR-345 020 - 010 004 345 430  any 50 12
ZAR-550 0,20 0,10 004 550 570
ASTM A36 0,25 004 005 040 250 400-550 457<&<50 50 23 -
ASTMAS70  GR 30 025 090 0035 004 205 340min. 2eskiR3 50 - 10e
GR 33 025 090 0035 0,04 230 360 min. ;g:: L ;g:g 50 = 10e
GR 36 025 090 0035 004 250 365 min. ;:g:‘j g ;g:g 50 o 15e
GR 40 025 090 0035 004 275 3somin. 595&<28 50 = 20e
GR 45 025 135 0035 004 310 a1smin. 595k<E8 50 i 20e
GR 50 025 1,35 0035 0,04 345 450min. 25<&<50 50 17 25e
NBR 6655 LN -20 0,15 1,00 0035 0,035 200 320-470 20<&<30 50 29 Zero
30<&<40 31
40<&<50 5
LN - 24 018 1,00 0035 0,035 240 360510 20<&<30 50 24 05e
30<&<40 27
40<&<50 28
LN - 26 022 1,20 0035 0035 255 390min. 19<&<50 50 25 1.0e
LN - 28 022 1,20 0035 0,035 280 410560 20<&<30 50 23 10e
30<&<40 25
40<&<50 26
DIN 17100 ST 33 185 20<&<25 80 1
310-540 30e
25<&<30 12
290-510  30<&<50 16 35e
RST372 017 - 005 0,05 235 20<&<25 80 18
360-510 15e
25<&<30 19
340-470 30<&<50 24 20e
ST 44-2 0,21 005 0,05 275 20<&<25 80 15
430-580 25e
25<8&<30 16
410-540  30<&<50 20 30e
ST 50-2 0,30 005 0,05 295 20<&<25 80 13
490-660
25<8&<30 14
470-610  30<&<50 18



TABLE OF[
CHEMICAL COMPOSITION

Technical

Chemical Composition

Rule Grade ' . ) S

Max. Max.

SAE 1006 0,08 max. 0,45 max. 0,04 0,05
1008 0,10 max. 0,50 max. 0,04 0,05

1010 0,08-0,13 0,30- 0,60 0,04 0,05

1012 0,10-0,15 0,30 - 0,60 0,04 0,05

1015 0,12-0,18 0,30- 0,60 0,04 0,05

1018 0,15-0,20 0,60-0,90 0,04 0,05

1020 0,17 -0,23 0,30-0,80 0,04 0,05

1045 0,42 - 0,50 0,60-0,90 0,04 0,05

1050 0,47 - 0,55 0,60-0,90 0,04 0,05

1070 0,65-0,76 0,60-0,90 0,04 0,05




Rule

TABLE OF COATINGS

. Individual Essay m/Face
Tipe Each Face (2 faces) ﬂinimum

X 24 60 35

zZ 34 85 49

A 64 160 9.3

B 100 250 14,5

E 126 315 18,3

D 156 390 22,6

E 180 450 26,1

F 204 510 29,6

G 232 580 33,6




	Page 1
	Page 2
	Page 3
	Page 4
	Page 5
	Page 6

